Inicio de la trayectoria de la puntada de remate (compensacién de absorcién, un valor

A 1+ Presione esta llave brevemente para seleccionar W - modo de operacién de costura: 3 ~ 2
) w2 W -costura P llave b leccionar W - modo d i6n do m 1-70 24 ‘numérico aumentado significa absorcién acelerada)
{ - botén de multi | 2° Mantengapresionadaesta llave para seleccionar el modo de costura de multi-seccién.
A 14 1-70 20 Tnicio de la trayectoria de Ia puntada de remate (compensacién de liberacién, un valor
costura - & do significa absorcion acelerada)
También conocido como elevador automdtico después de que estos elevadores reutilicen s 170 2 Final dela trayectoria de hilyanad de ab un valor numéri
la llave en suspension durante el cosido, incluyendo un una pulsacién corta y una A aumentado significa absorcion acelerada)
pulsacién larga, Final de la trayectoria de hilvanad i6n de liberacin, un valor d
Botén elevador | - 1* funcién: con una pulsacién breve el sistema corta el hilo y el prensatelas se queda 116 1~70 20 significa absorcion acelerada)
elevado, Encendido e a bisqueda autométia dela posicion de a aguie
140 0/1 0 0:no buscando; buscando
-2 funcién: tras presionar durante 2 segundos, el sistema entra en elevador automitico con Seloifin o fcifn do virada sutomAtica (cabezsl sin fncifn de virada automtios, e
el interfaz de configuracién. 141 0/1 1 mienda desactivar la funci6

reco cié
0- fijacion prohibida;  1: fijacién permitida
Seleccién de funcién de pespunte de prensa manual
3 ; 142 0/1 0 0: modo Juki. Funciona cuando se detiene en medio de Ia costura o a mitad de camino
Botén de més | Ajusta el botén de més y menos para los valores correspondientes. 1: modo hermano, Funciona durante la costura.

y menos |

©0® &

0
- 8.2 Tabla de pardmetros avanzados
" (]13°w£1 ‘1‘7,‘”‘“’,1“ Caabia el objeto seleccionado y cambia el modo de operacién.
lerecha lzqu.lezda
Niimerode | Rangode Yaht Descripcién de parfmetro
parfmetro | parimetro tipico
2.8. Introduccién a la funcién del bot6n de combinacién 109 1~20 18 Acelerar sensibilidad
. ) ) ) ) ) 1~20 Decelerar sensibilidad
Ajuste de la posicion de parada de la aguja: Presione el boton para mostrar el 4ngulo mecénico y luego gire el volante. 104 _ k0 R . ecelerar ?’f""; i 18 o do puntada (PLOT-A n o ountal 4 oo
Después de confirmar la posicién, presione el botén hasta que en el panel salga " 0000" y luego presione el botén otra vez para i 1-100 %0 ompensacion €e ve oeicacee puniace JAmEro €6 P €6 seamento =
P : 18 1~100 30 Compensacién de velocidad de puntada (P107-A némero de puntal de segmento = 1)
volver al interfaz principal. 1B 04 0 Empiezan y acaban con el tipo de modo de virada, (CD es similar a AB)
. ” ) ->AB->ABAB->Ninguno. 1: B-> Nada. 2: B->AB->Ninguno.
Bjecucién y modo: presions los botoncs para entrar en la ejecucién y modo automaticos, ¥ presione @ @ para > ABSABAB>Ningun, 1: > Nada. g
seleccionar el tiempo de ejecucion, el tiempo de parada y el tiempo total. 1nc 0-9999 0 Diez digitos de los segmentos ABCD (asignaciones por bit)
1D 0-9999 0 Diez digitos de los segmentos EFGH (asignaciones por bit)
Ajuste de pardmetros bésicos: presione los botones ﬁ 4 enlos . . . . . .
HE 029999 Diez digitos de los segmentos ABD (asignaciones por bit)
Ajuste de parémetros avanzado: presione los botones enlos paré TTHOF 0359 o Control manual del ngulo del pespunte
- . 07172 Modo de curva de pedal:
Seccién 3: Tabla de c6digos de parédmetros. 130 /3 2 0: Pendiente lineal automatica (cdleulo automatico segiin la velocidad méxima)
3.1. Tabla de parémetros mecAnicos. 1:dos pendientes; 2: curva de potencia; 3 curva §
T3l 20040007 3000 | Dos pendientest RPM de velocidad media (velocidad del punto de giro para dos
Ntimero de | Rango de Valor Descripeién de pardmetros
pardmetros| pardmetrog  tipico 132 0-1024 800 ?‘ﬁ g)e)ndientesi simulacion de pedal de rango medio (entre los parametrps 138
100 100~ 800 200 Velocidad de costura inicial " 2 | Curva de ptenci , .
A 1: curva cuadrada; 2: curva de raiz cuadrada
4000 Mixima velocidad de costura libre (Ifmite de velocidad maxima global)
10| 200-5000 i ‘ € 134 0-1024 150 |Posicion de recorte del pedal
102 | 208-5000 ‘ 3000 l\fxxmadveloi'xd:d ;led wsw? mulusegmfnm s 0-1024 300 | Posicion e elevacion del pedal
imite de velocidad descendente manual
103 | 200-5008 3000 136 0-1024 450 |Posicién del pedal hacia atrds
104 | 200-5000 200 Velocidad de compensacién de puntadas - -
* 50 %0 137 0-1024 465 |Posicién de operacion paso a paso hacia delante
108 100~ Velocidad de corte
106 ol 0 Modo de inicio lento 18 0-1024 680 | Posicién del funcionamiento del pedal a baja velocidad (iimite superior)
I \ -
107 9 Numero de puntadas iniciales lentas 139 0-~1024 940 Valor maximo de simulacién del pedal
108 100~800 400 Velocidad de costura lenta
A 0-R00 300 Tiempo de confirmacién del elevador del pedal
110 200~2200 IR0 Volver a virar la velocidad ! P P
1" 200~2200 1800 Final de la velocidad de virada hacia atrés
n 200~2200 1800 Velocidad de costura continua ( W- costura)
4
3
. Alarma de recuentode  Indica que el ntimero de piezas ha llegado a su limite més alto. Presione el botén P
Warm:03 piezas para cancelar la alarma y contar otra vez
Warm:04 Parada de emergencia  pregione este boton otra vez para cancelar el estado de parada de emergencia

Warm:03 Bll"q“eff d; _ Presione el botén de blogueo de elevacion de aguja para cancelar esta elevacion
elevacion de aguja

Warm:03 Recordatorio de apagado Por favor, espere 30 antes de apagar la méquina

3.5 Tabla de cédigos de error

Si el sistema muestra error o alarma, se ruega que se comprueben los siguientes detalles:

Cédigo de error Definicién del Soluciones
cédigo

Hardware sobre- & &

Error0l Hardwar Apague el sistema eléctrico. Encienda el sistema otra vez después de 30 segundos.
Siel lador sigue sin 1 el lador e informe a la
Errori02 Software sobre- '
3 corriente fabrica.

! ) ) Desconccte el controlador eléctrico y compruebe si el voltaje de suministro de entrada es.

Error:03 Sistema bajo-voltaje demasiado bajo (ms bajo que 176Y). Si el voltaje es bajo, reinicie el

después de que el voltaje vuelva a niveles normales, Si el voltaje se restaura a niveles
normales poro ol sistema Sigue sin funcionar después e enconder ¢l controlador, reemplace cl
controlador e mforme ala fabrica.

. eléctrico y si el voltaje de suministro de entrada es
Erroriod Sobretensién en el lador eléct 1 voltaje d de entrad:
apagado demauado alm (por encima de 264V). Si el voltaje es alto, reinicie el
) después de que el voltaje vuelva a niveles normales, Si el voltaje se restaura a niveles
Errori05 Sobretensién durante el normales pero el sistema sigue sin funcionar después de encender el controlador, reemplace
el ¢ informe a la fabrica
§ Fallo en el circuito Apague el sistema eléctrico y compruebe que el cableado de solenoide es correcto, estd suelo o
Error:06 electromagnético estd dafiado. Reemplace si es necesario. Después de el error, reinicie el sistema. Si
sigue sin funcionar, reemplace el ontrolador 6 informe a la thhrica.
Errori] Fallo del circuito de Apague el sistema eléctrico. Encienda la electricidad otra vez después de 30 segundos y
.TrOr deteccion de corriente observe si funciona con normalidad. Reinténtelo varias veces. Si el error ocurre
frecuentemente, reemplace el controlador e informe a la fabrica.
. D el lador eléctrico y compruebe si el enchufe de entrada de potencia del
Error:08 Motor parado motor estd suelto o danado, y si hay objetos extrafios envueltos alrededor del cabezal de la
maquina. Después de eliminar el problema y de reiniciar el sistema, si sigue sin funcionar,
reemplace el controlador e informe a la fdbrica.
. Fallo del circuito de Apague el sistema eléetrico y compruebe si el conector blanco de la resistencia de freno en la
Error:09 freno placa de alimentacién estd suelto o apagado. Después de enchufarlo firmemente, reinicie el
sistema. Si sigue sin funcionar, reemplace el controlador e informe a la fabrica.
Error:10 Fallo de comunicacién  Compruebe si la conexién entre el panel de control y el controlador estd separada, suelta o
MI rota, y, por lo tanto, el sistema se ha restaurado a la normalidad. Si sigue sin funcionar,

rsemplate el controlador e informe a la fabrica.
Error:11 Fallo de la senal de Compruebe si la conexién entre el di itivo de senial de si izacion del cabezal y el

parada de la aguja del  controlador estd suelta y reinicic el sistema. Después de devolverlo a la normalidad, si el
cabezal sistema sigue sin funcionar, reemplace el controlador e informe a la fabrica.

Error:12 Fallo de deteccién de Reinicie el sistema 2 6 3 veces después de apagar la electricidad. Si el error sigue apareciendo,
angulo inicial del motor  reemplace el controlador e informe a la fabrica.

Apague el sistema y compruebe si el conector del sensor del motor estd suelto o separado

Reinicie el sistema una vez se ha devuelto a la normalidad. Si el sistema sigue sin funcionar,

reemplace el controlador e informe a la fabrica.

Error:13 Fallo del motor HALL

Fallo de EEPROM de

Error14 lectura y escritura de
DSP
. Proteccion de
Error15 sobrevelocidad del
motor fgue el sistema eléctrico. Reinicie el sistema después de ';0 segundos. Si el sistema sigue
Inversién del motor sin funcionar, reemplace el controlador e informe a la f4bri
Error:16
. Fallo de EEPROM de
Error:17 lectura y escritura de
MI
Error:18 Motor sobrecargado
Error'19 Encienda la alarma
Error:23 Error de sector motor Desconecte la icidad del v si el el enchufe de entrada de
TTOT atascado 1 del motor esta do, suelto o dafiado, y si hay algin objeto extraiio

envuelto alrededor del cabezal do Ia maquina. Si el sistomd no pucde fncionar normalmente
después de reiniciar, reemplace el controlador e informe a la fébrica.
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